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Srodki i megauktady techniczne i inne terminy pierwotne

SRODEK TECHNICZNY to uogdinione narzedzie maszynowe lub niemaszynowe, badz pomieszczenie
stuzace zaspokajaniu potrzeb, nie zawsze materialnych, charakteryzujgce sie wejSciem, wyjSciem
i dziataniem. Istotg Srodkow technicznych sg systemy informacyjne, masowe i energetyczne. Przyktadami
srodkow technicznych sg m.in.: maszyny, srodki transportu, agregaty, zbiorniki, rurociagi, aparaty, przyrzady
pomiarowe, komputery.

MEGAUKLAD TECHNICZNY to zaprojektowany ukfad srodkow technicznych (maszyn i urzadzen) dobranych
ze wzgledu na celowe dziatanie tego ukfadu jako catosci i podlegajacych wspolnemu sterowaniu. W praktyce
megauktady techniczne sg reprezentowane lub grupowane w tzw. ciggi technologiczne lub linie produkcyjne.
W sktad lini technologicznych lub linii produkeyjnych oprécz megauktadéw moga wehodzic odrebnie sterowane
srodki techniczne. Megauktady moga tworzy¢ struktury hierarchiczne, co oznacza, ze megauktad wyzszego
rzedu moze skiadac sie z megauktadow nizszego rzedu.

NARZEDZIE to uklad materialny stuzacy do celowego przeksztaicania innych ukfadow materialnych
lub do przekazywania komunikatow. Wyrdznia sie narzedzia maszynowe (maszyny) i narzedzia niemaszynowe.
MASZYNA to narzedzie, ktérego wejsciem jest energia jako warunek konieczny, a tylko w niektorych
przypadkach wystarczajacy. Przykladem maszyny przeksztatcajacej gtownie energie jest transformator,
a maszyny przeksztatcajgcej energie i informacje, komputer.

POMIESZCZENIE to uktad materialny, ktérego dziatanie polega na ograniczaniu stopni swobody
przemieszczania zbiorow materialnych umieszczonych w tym uktadzie. Przyktadem pomieszczen sg zbiorniki,
rurociagi, zasobniki.

WEJSCIE / WYJSCIE SRODKA TECHNICZNEGO stanowig masa, energia i informacja wprowadzane
do oraz wyprowadzane ze $rodka technicznego, w ktorym sg przeksztatcane lub przechowywane.

URZADZENIA to potoczna nazwa maszyn i pomieszczen czasem stanowigcych uktad powigzany dziataniem.

CIAG TECHNOLOGICZNY i LINIA PRODUKCYJNA to potoczne nazwy wyodrebnionego ze wzgledu na cel
(wykonywanie operacji procesu technologicznego lub wytwérczego) megauktadu technicznego lub wielu
megauktaddw technicznych i Srodkow technicznych niebedacych sterowanymi wspdlnie.

W Standardzie zostat utrzymany termin ,maszyny” ze wzgledu na przyzwyczajenia, zapisy prawne
i tradycje, mimo ze termin ten obejmuje znacznie wezszy zakres pojeciowy niz ,$rodki techniczne”. Kazda
maszyna jest $rodkiem technicznym, ale nie kazdy Srodek techniczny jest maszyna.

Znak utraty wartosci

Mozliwa jest utrata wartosci ze znakiem ujemnym co oznaka przyrost warto$ci. Przyrost wartosci
moze mieC rozne przyczyny, np. sezonowy wzrost popytu, wprowadzenie cet, itd.

Wiek a wartos¢

Istniejg klasy srodkow technicznych, dla ktdrych czas eksploatacji bardzo silnie badz bardzo stabo
wptywa na warto$¢. Ten drugi przypadek wystepuje np. dla pras lub suwnic, gdzie szybko$¢ spadku
wartosci w czasie, w szczegolno$ci w pdzniejszym okresie ,zycia’, jest relatywnie niewielka. Dla maszyn
informacyjnych, np. skomputeryzowanej aparatury medycznej z uktadami optoelektronicznymi jest
przeciwnie. Dla tych $rodkéw technicznych bardzo szybko nastepuje znaczny spadek wartosci i to juz
w pierwszych latach okresu ,zycia”. Tu, w krétkich okresach ,zycia” ekonomicznego obserwuje sie
relatywnie duze, skokowe utraty warto$ci obserwowane po wprowadzeniu aparatury nowszej generacji.
Istniejg takze $rodki techniczne, ktdrych warto$¢ w czasie ro$nie w wyniku modernizacji lub odbudowy.



Stopnie utraty wartosci

Stopien utraty wartosci z przyczyn fizykochemicznych nie jest nigdy rowny ani 0% ani 100%. Nawet
w przypadku srodka technicznego, nieuzywanego, lecz przeznaczonego do sprzedazy na rynku wtornym
mamy do czynienia z wigkszg od zera utratg wartosci wyniklg co najmniej z procesdéw starzenia
(przyczyny fizykochemiczne) oraz z np. z faktu koniecznosci odsprzedazy (przyczyny ekonomiczne).
Zuzycie 100% implikuje catkowite unicestwienie Srodka lub megauktadu technicznego, ktdry np. sptonat.

Doktadnos¢ ustalania stopni utraty wartosci nalezy ograniczy¢ do minimum 5%. Stopien utraty
wartosci mniejszy niz 5% (chyba, Ze jest on udokumentowany wiarygodnymi obliczeniami) poddaje
w watpliwos¢ sens tego rodzaju ustalen.

Stopien utraty wartosci z przyczyn fizykochemicznych

Kiedy$ powszechnie stosowany, lecz prawie nigdy w wycenie nie definiowany stopien zuzycia
technicznego maszyn i urzadzen jest juz reliktem, ktory w przesztoSci oznaczat relatywng miare
przydatnosci wycenianego $rodka lub megauktadu technicznego do wykonywania dalszego dziatania,
z uwzglednieniem kompletnoSci i sprawnosci jego zespotow. Stopien ten byt miarg pozbawiong algorytmu
obliczeniowego. W Standardzie termin ,stopien zuzycia” nie wystepuje. Wystepujg natomiast miary
zuzycia podawane w mierzalnych warto$ciach wielkosci fizycznych. Standard wprowadza stopnie utraty
wartosci. | tak np. stopien utraty wartosci z przyczyn fizykochemicznych jest przyblizong oceng liczbowg
zmniejszenia sie wartosci Srodka lub megauktadu technicznego od poziomu kosztu zastgpienia lub
odtworzenia obiektu nowego do warto$ci pomniejszonej w wyniku czesciowej utraty przydatnosci do
dalszego dziatania. To pomniejszenie wartosci z przyczyn fizykochemicznych wynika ze zuzycia obiektu
w wyniku eksploatacji lub jej braku, w rezultacie normalnego uzytkowania, ale i awarii
lub zdekompletowania i z uwzglednieniem napraw, jesli byty dokonywane. W praktyce stopien utraty
warto$ci nie pozostaje w liniowej relacji ani do wieku chronologicznego, ani efektywnego.

Stopien utraty wartosci z przyczyn funkcjonalnych (wewnetrznych)

Utrata warto$ci z przyczyn funkcjonalnych wynika z faktu pojawienia sie na rynku Srodkéw
i megaukladow technicznych nowszych generaciji. Nie wystepuje ona dla maszyn najnowszej generacii,
tzn. dla takich przypadkéw stopien ten jest rowny 0.

Nie ma liniowej zaleznosci pomiedzy stosunkiem parametrow obiektu wycenianego i obiektu
ostatniej generacji, a wysoko$cig stopnia utraty wartosci z przyczyn wewnetrznych.

Stopien utraty wartosci z przyczyn ekonomicznych (zewnetrznych)

Stopien utraty warto$ci z przyczyn zewnetrznych moze nie wystepowac, tzn. moze wynosi¢ zero lub
moze mie¢ znak ujemny, co oznacza, ze okolicznosci zewnetrzne mogg powodowac wzrost warto$ci.
Zasadniczo, utrata wartosci z przyczyn ekonomicznych jest spowodowana spadkiem atrakcyjnosci
rynkowej srodka lub megaukfadu technicznego.

Uwagi generalne do szacowania wartosci megauktadéw technicznych

1. Podstawowe roznice wystepujgce podczas szacowania megauktadow technicznych w stosunku do
szacowania pojedynczych srodkow technicznych wystepujg przede wszystkim ze wzgledu na korekty
warto$ci, jakie rzeczoznawca moze poczyni¢ w zaleznosci od tego czy $rodek techniczny jest
wbudowany w megauktad, czy nie oraz, czy moze on dziataC bez sprzezenia z innymi Srodkami
technicznymi.

2. Czesto wystepuje synergiczny wzrost wartosci niektorych Srodkoéw technicznych z  tytutu
przynaleznosci do megauktadu technicznego. Wybudowanie (wytaczenie) $rodka technicznego
z megaukfadu skutkuje znaczaca utratg warto$ci tego $rodka.

3. NajczesSciej warto$¢ megauktadu jest wieksza od sumy wartosci sktadowych Srodkéw technicznych
szacowanych oddzielnie.

4. Szacujgc megauktad w podejéciu poréwnawczym nalezy zidentyfikowa¢ jego podstawowy atrybut
warto$ci, ktorym najczesciej jest jakis parametr wydajnosci.
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